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Lagef xxxerung einer Grxfflasche ^ einer aus ^ 
ausgeformten Sperrsxcke (anti rotation bead) 

Die Erfindung befasst sich it einer Verbesserung oder weiteren 
Ausbxldung der Lagef xxierung einer Grifflasche an einera 
Blechdeckel nach DE 103 00 914.0 von, 13. Januar 2003 1 der e i 
Zusatzverhaltnis beansprucht ist. ^ 

Im angebrachten Zustand der Grifflasche an dera Blechdeckel 
sprrcht der Fachmann von einem SOT (Stay on Tab), der zum Offnen 
exnes Of fnungsbereiches im Deckelspiegel '(zuraeis; "Pane" 
-genannt) vorgesehen ist. Dazu wird rait einer vertikal 

ZlTlZT KiPPbeWegUng ' - einera Griffende, die 

Grxfflasche angehoben, urn rait ihrera Offnungsende den 
Offnungsbereich entlang einer Schwachungslinie (zuraeist score- 
lxne genannt) auf zubrechen. score 

OrrnunlT be± h 9rOBen ° ffnUn ^ n ^ gs opening ends, als 

Offnungsberexch ergeben sich im stand der Technik 

f ten ' POSttl ° nen d « Grifflasche i m am 

BlecndecKel angebrachten Zustand zu fixieren. Dazu sind bereits 
Vcrschlage gercacht warden, b S p„. aus der OS 5,799,816 

', D ° rt " lrd DUrChb — h -9 einea Anbringungs- 

Abschnztts der Grifflasche vorgeschlagen, welcher 
Anbrxngungsabschnitt zuraeist "rivet island" genannt wird. Dieser 
Anbrzngungsabschnitt wird Ober einen ausgefcrraten Niet an 

lZJll2TlT els ! . befestl9t md aber9reift ^ 

TtllTt 9 ™ ^^"g^achhitt eine rund bis 

Griffl h aUS9ef ° mte SiCte ' ^ «* nach dem Anbringen der 

63 67 S ^ E1 : 9ef0rmt ""^^ *rt Spaite 3, Zeilen 

63-67 Spaite 5, Zeilen 37-44, dortiger Anepruch 3 und die 
zugehorzge grafiache Darstellung in der dcrtigen Figur 2 Id 4. 

Die Erfindung steht vor der technischen ProbWtellung, eine 
ebensolche wirkung zu erzielen, aber die Pertigung und die 
Zu.erl aS sigkeit der Drehsperre bzw. eine Lageausrichtung der 
montzerten Grifflasche zu verbessern. 
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Erfindungsgemafi wird voraeschlarrpn r*~* Ty 

vuiyescniagen, den Vorspruna nioh-h Hn^K 

arne drfnung des Anbringungeabschnitta hindurohragen zu lessen " 
und dazu den Anbringungsabschnitt 2UVQr ^ , J ^ ! » 
versehen, sondern den Anbringungsabsohnitt unversehrt zu 
belassen un d eine von auAen auf den Anbringungsabschnitt 
ernwrrkende Sperre vorzusehen (einer der Anspruche 1 Me „ . 

Dm dia Sperrwirkung zu arhalten, dia auoh aine 
Begrenzungswirkung aain kann, alao von ainar volligen 
Verhrnderung einar Drahbawagung bia zu ainar wesentlichen 
EznschrSnkung der Drahbawagung varstandan werden sol g 2bt aa 
am Anschlagen ainaa AuBenrandes daa flachigen 
Anbrlngungsabschnitts (rivet island! =r, 

ausoef„™.-»„ „ island) an den aua dem Blechdeokel 

Z p Tr V ° rSPrUn9 <»Wrueh 10, . Nachdea, dar Voraprung an 
dem Panel lageatabil 1st, in alien betriebliohen Stellungen 
auch bax Beginn des Aurbrechena des OrfnungsabschnittsHnd'der 
Anbrrngungeabachnitt aalbat i m wesentlichen «^ 
Ebene des Dackelspiagela liegt, eng urn d en zentralen Niet ala 
Befeatxgungaatalle herum, bewegt aich kaine der zur 

dlr Gri«l Un9 h he r n9eZ09enen Elemente bSi "fnungabewegung 
der Grifflasche betriebabedingt voneinander weg. E ine 

rr?? 5 VSrtikale ^PPbe»egung (Anapruch 13, 14) 

AnnrLaun D r hflXierUn * du - h ^reifen einar Randkante dee 
Anbrrngungslappens an de, panelseitigen Voraprung unbeeinfluaat. 

Vorteilhaft iat auoh die Verwandung einar von der • 
• Fertrgungsseite her aohon vorliegenden Randkante an einer 
ublrohen Grifzlasche, die nioht spezifisch zusatzlich 

aar 9 G rir£aaT den "aoh eine. Anbringen 

der Grxfflaaohe an, Panel ("staking", zu erhalten. Die einzigl 
Beernflussung findet m Blechdeokel aelbat atatt, der eine 
Auaformung erhalt, wie aie der Niet ta Voratadiul auoh 1st die 
bevorzugt auoh wahrend der Auabildung dea Nietea parallel ^it 

Z7t7 T' ^ SP " er iD elnei " Welt "- ^eitavorgang 2 S 
entstehenden Bleohdeokela umgeformt Oder genauer ausgezoLt 

AnspluTa ^ <AnSPrUOh 24 ' -™ 

• V °"*™g alao einstuckig mi t de! 

Blaohdeokel auagebildet werden, „ie es auoh die 
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Befestigungastelle durch einatuckige Auabildung far den 
Anbrrngungalappen der Griff lasche ist. 

Der Vorsprung kann streifenfermig Uinienfdrmig, ausgebildet 
5 sexn und be'vorzugt quer und/oder parallel zu einer 

Langserstreckung der Grifflaache (Langsachae bzw. LSngaebene, 
crrentrert aain, wobei er an einer antaprechend ausgerxchteten 

antel:: 8 ? T^^^ * ^ SpeJir^g ^ . 
angrexft Oder xhr ganz eng benachbart ausgebildet ist. In einer 
.0 Langserstreckung kann sich der Voraprung uber m ehr ala 30 % 
bevorzugt uber »ehr ala 50 % bia m ehr ala 80 % der Brai te Zs 
Anbrxngungalappens eratrecken (Anspruch 5, 36) . 

to der tiltTlTsT" 9 ^ V °™ ge ™ Langserstreckung 

der Grxfflaache, alao sankreoht zur zuvor genanntan 

Querorrentierung, iat die Langserstreckung kOrzer ala die 

Langaeratreckung das Anbringungslappens (rivet island) der 

' -ol^H , beV ° rZU9t M einer ™» ^r Befestigungastelle 

maglrchat wext entfarntan Stella Mit gro 6 e m Abstand, der abar 

" ™" 9 iSt ' daSS ZU " indeSt e±n der beiden 

alnar'orelr V °«P™* bei ^ Beginn 

exner Drehbewegung aparrand anzuliegen vennag (Anspruch 38). 

. TIT d '\ Anbrin ^S ".dglichst wait von der Befestigungsstelle 

: aich 1 f™ 9rSBtm£igliChe -fgebracht warden, dxe 

A sxch ala Sparrwirkung gagen ein von. Banutzer veranlasstes 
^ versehentliches Oder m utwilliges Verdrehen das Griffes 

entgegenste^mt (Anspruch 22, . Bescnders bai dan parallel zur 
Langserstreckung der Griff laanh= 
so die Kraf* » «u mItlasche orxentxerten VorsprUngen ist 

auch k SUfbrin9en d " ^^aperre gro B . Alia drai konnen 

auch konbxniert sein (Anspruch 39) . 

Zur Hahenerstreckung daa zumindest einan Vorsprungs ist zu 
sagen, daaa are zumindest dar Blechdicka das 
Anbringungaabachnittaa antsprechan solltan (Anspruch 20 
Anspruch 21, , bavorzugt laicht bis deutlich hoher ausgebildet 

Zr ni^d 7 T: """""^ ^gafi x ierung zu erhaltan die 
aber nxcht dadurch baeintrachtigt wird, dass der Grif fabschnitt 
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^rts :e d r B e a rV ben " ird ' naChdSm *^*~-hnitt 
lenserts der Befestrgungsstelle zuverlassig in einer Pl a „,,„ 

zu^anelabschnitt „ Dmfeld de3 Nietes ^ ^ .^"in 

Das Vor S ehen mehrerer Vorsprunge ist „e g lich, wobei nicht alle 
Vorsprunge aemselben Aufienrandabschnitt des 

Berestigungsabschnitts zugeordnet sein mas sen (Anspruch 6 bis 
9) . Dre Vorsprunge konnen auch unterschiedlich ausgestaltet 
sein so streizenrOnnig, rund bis oval Qder k(OTbl Jj* 1 ^ 

voraa H 19e \ ndabSChni " ^ ^"gungsabschnitts 

vorgesehen, kann eine geradlinige (streif enf ormige, 

Vorsprunggestaltung vorteilhaft sein. Die geradlinige 

strerfengestaltung kann auch durch Anelnanderreihen von 

zummdest zwei punktf Srmigen Vorsprungen erreicht warden, die 

dann erne Gruppe bilden, die demselben AuBenrand des 

Anbringungsabschnitts zugeordnet ist. 

Der Anbringungsabschnitt als Bef estigungslappen ist uber einen 
Knzckberezch als Geienklinie Mit der ubrigen Gritflasche 
verbunden also einsttickig (Anspruch 13, 11, . Sls lst damit 
Offnungsabschnitt ,der Einbrechnase, und den, 

. "enaung der Geienklinie und von drei Randlinien 

der r m wesentlichen rechteokige, flachige Anbringungsabschnitt 
aus (Anspruch 12,. Insbesondere ist dieser flachige Abschnitt 
guadratxaoh gestaltet, wobei der Kietkopr naoh der Zl^l nLt 
2TZ de°r " nah r S ^^° - liegan koznnt Der 

als dre Halfta der Langserstrackung des Anbringungsabsohnitts, 
so dass erne entsprechend verbesserte Kraftwirkung entsteht 
wenn em Vorsprung am Panel der a™ weitesten von L 
Befestzgungsstelle entfernten Randkante zugeordnet warden kanr,. 
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Besonders gunstig ist die Ausbildung zundndeat sines in, 
Querschnrtt uns^etrisohen Vorsprungs, der an seinerTun, 
Anbr.ngungsabsohnitt weisenden Pian.ce steiler au sg ebrld« ist 

Oder Z r 6ntferntere Flanke '^=P-ch 17, is! 19 J 23 
Oder 24, Erne solohe Ausbildung kann auoh bei punktfennigen 
Oder ovalen Vorsprtlngen gewahlt werden. 

Bei dem Naohverformen erfolgt bevorzugt eine Diokenreduziarung 
7 1 ° berSSlte des ^treifenfarraigen, Vorsprungs . ,Anspru^3, 
Daduroh entsteht eine Verfestigung dieaes Absohnitts und 1 ' 
gesamten Vorsprungs ala solches ebenso. Das betrlfft auoh das 

lie Ker r b e lin^ SPrUCh >, 35, " Zelt9lelCh *» 

Optisch ersiohtlich ist das Ergebnis dieses Deformans 
(reforming, an einer abgeflaohten Oberseite (Anspruoh 47) Der 
so gebrldete Vorsprung erhalt eine grBAere Breite als er ' 
rnsgesaa* hoch 1st (Anspruoh 50, Anspruoh 20,21,, Nooh grofler 
xst dre D e„erlrge LSngserstreokung einea Vorsprungs, die 

ZTT r 0BSr 1St ' BreitS d " vorsprungs. Dies gilt 

fur langgestreokte atreifen- Oder linienfonuige Vorsprunge bH 
der Ausbildung eines steiieren Flankenabschnitts (Anspruch ' 44^ 

Randkanta entatehen, die (zumindeat) einen Absohnitt besitzt 
welober rn einer, winkel .on et„a 90' gegenuber der Ebene T s ' 

dTzu "'h " (toSPrUOh 49K DiSS betrif » ^ Kante, we"he 

g"e::L\w e ^ Ra T ntenabSChnitt *" ^»~chni t ts 
Till n ! r starkere " °°er steiieren Ausbildung 

d Vera :„g" ft 'T b 4S, , der far 

die Verstarkung des umgeformten Bleohs auf der Oberseite 
verantwortlioh ist (Anspruoh 47, 48, 35b, 35c) . 



sie nloht an T^T** *» »«~*« Sinne vorgesehen, mfl ssen 
Beoinn derselben Kandlinie des. Anbringungsabaohnitts bei 

Begrnn einer Drehbewegung angreifen, sondern ksnnen 
untersohredliohen Randkanten zugeordnet aein (Anspruoh 16, 



Geht man von einem noch unfertioen ri^v,^ ', 

Montage einer Griff i Me . h . l 9 ** Blechde ckel au S , der erst zur 
erfasst dlTl t vorbereitet wird . (Anspruch 30, 31) 

seiner Vorform) entfernt isf ,,r,H W ' 
n „ ft ^ J . 1 lst ' und 2war so weit, dass der 

Vorsprungs zu Ixegen kanait, um die Drehsperre zur Wirkuno- v 

zu lassen. Dieser pi=,^ ,• *. ■ F ur Wlrkun g kommen 

sxchtbar erstrecct , tospruoh 25 bis 29 , 4 £f* l *« 

-LlhllTr 9 LiniS ° d " StrSifen li63t t ei l wei se 
auflernalb des geschwachten Nietfufiber^ nh«, • , Se 

der Randbereich dieS e S NletfuBes angesprochen ££J^ "* 
wobex bevorzugt mehr als 4ns- a ^ ^ n ' 

«.i-r*m^ lner an genommenen Flache eines 

:;r un9s au — - e ich :r 

y aer uoerflache verwiesen werden, die auf rf«r- 
H6hen erzielt werden Ausformung kSnnen 

der _ ing j:::; s — rs^-sssr- lie9t - 

ausgebildet werden. " d8S fertl ^ Nietkopfs 
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Nachdem dar Anbringungsabschnitt aus ainam stack das 
Mxttanbaraichs der Grifflasche ausgebildet 1st, bestehan nur 
gerx -"bare Zw i sch enrau»e 2wlschen dem ^ el ^™ fc- 
Knxcklxnxe nach unten in eine tiafar liaganda Ebana varlZa^ 
Anbrxngungsabschnitt und da, etwas darublr liegenden ZrlZtT 
Ebene der ttbriaen rr-i ^-fi ^ u ~. y aen Parallelen 

zm ,inda S t ei^rir "Lr :; n l^T" 9 "" 9 der vor ™ e * n 

a . ien ' von dem Anbrmgungsabschnitt narh 

" elSenden ist dashalb von aula ka™ oder nur 

schwer exnsehbar, so dass die Drehbiockade fur den Batrachtar 
nahezu unsichtbar xst. Eine ggf . farbig elngeMrbte ZlffTZte 
wxrd x„ xhrer farbigan Geatalt nicht waitar varMndart 
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AusfUhrungsbeispiele erlautern und er g3n2 en die Erfindung. 

Figur 1, 
Figur 2, 

Figur 3 Z eigen drei Stufen in eine m Herstellungsprozess eines 
Blechdeckels mit einer Station der Einbringung der 
Schwachungslinie 16, einer Folgestation zum Einbringen 
exner Fxngermulde 13 und zusatzlicher Sicken 18a izn 
Offnungsbereich innerhalb der Schwachungslinie und 
exner noch weiteren Station, bei der eine Grifflasche 
30 uber amen einstuckig am Deckelblech angeforxaten 

Nxet 11 angebracht wird, uber einen 

Anbringungsabschnitt 31, der als flachiger 

Anbringungslappen in alien drei Darstellungen 

schematisch eingezeichnet ist. 



10 



Fxgur 4 xst exne Ausschnittsvergrofierung aus Figur 3, unter 
Hervorhebung des Anbringungsabschnitts 31 und des 
Nietes 11 als Befestigungsstelle. 
20 Figur 4a ist ein Schnitt entlang der eingezeichneten 
Schnxttlinie C-C in Figur 4. 

Figur 5 ist eine alternative Gestaltung zur Lagefixierung des 
Anbrxngungsabschnitts 31 und damit der gesamten 
25 Griff lasche 30. 

A Figur 5a ist eine Schnittzeichnung durch die Mittelebene der 

Fxgur 5, alternativ durch die vertikale Langsebene 100 
der Figur 3. 

- Figur 6 ist eine alternative Gestaltung von Vorsprungen zur 
Sperrung einer Drehbewegung der Griff lasche. 

Figur 7 ist weitere alternative Gestaltung zur Figur 6. 



Pigur 8 1st ein Querschnitt in der Langsebene 100, 2U r 

Veranschaulichung einer scharfen Vorderkante 20a eines 
strexfen- oder linienformigen Vorsprungs 20 

Fxgur 8a ist eine Schnxttdarstellung einer Realisierung ntit 
exner Figur 8 entsprechenden Darstellung. 

Figur 9a ist eine schematised Erlauterung der wirkenden 

Drehxnomente bei eineru Vorsprung, der parallel zur 

Mxttelebene 100 verlauft. 
Figur 9b ist eine vergleichbare Erlauterung der wirkenden 

Drehmomente bei einem quer zur Mittelebene 100 

liegenden Vorsprung 20. 

Figur 10 ist eine Verdeutlichung des von der Xnnenseite 

srehtbaren Bereichs 11a urn den Niet 11 des Deckels 
herum, wobei der vorsprung 20 als slch nach auflen 
wMbender Hohlraum zu erkennen 1st. Dlese Figur stellt 
nur exnen Ausschnitt um den Niet 11 als 
Befestigungsstelle dar. 

Der in Figur 1 bis 3 entstehende Blechdeckel weist ersichtlich 
ernen Randebschnitt 12 auf, der zum Falzen an einen 

eInrB k lecr nrUmPf "V °** "-Meckel selbst ist aus 

undTat be '~ ± * t ^ °' 24 »' -rgestellt 

und hat bererts vorhergehende Arbeitsstationen durchlaufen 
,bevor Figur 1 inn darstellt. E r weist einen inneren 
Deckelspiegel (Panel) 10 auf, der vom Falzrand 12 un,geben ist 
Innerhalb des Deckelspiegels 10 ist eine Schwachungslinle 1 u* 
ernen Of fnungsbereich herum vorgesehen, der von einer iT 
wesentlichen U-f8rmiaen SaoV» i» , u . 

sicV» h< • u umgeben wird. Innerhalb dieser 

Sicke, die sroh zun, Mittenbereich des Panels offnet ist die 
wesentlichen 0-far.ige Schwachungslinie 16 als eine Kerblinie 
(score, gestaltet, die einen Obergangsabschnitt besitzt, der 

Panel 10 I \ ^ ^ ^ V «"^9-bschnitt ^ ubrigen 
Panel 10 dxent, W enn der Offnungsabschnitt 17 durch Wirkung 
exner spater erlauterf-^r, ^ . irJCUn 5 

der Kerblinie^ S "«l-che eingebrochen wird, entlang 



zum 
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Etwa mittig im Panel 1st eine Bef estigungsstell. 11 

tllT^T 1 ^™^ -™: li 1 L7L esehen ' " 

31 ZZLlll'J h ^"^^-nnitt als Blechiappan 

31 schematrsch zugeordnet, der Tell der Griff lasche nach Fil^ 3 

ellr* " ^ Slne Gel - k ""^ *ls KnlCclinla 2 ^ 
ernstuckrg angeformt 1st. Diese Griff lasche 30 besttzt einen 
Grrffabschnitt 32, h ler mit ainar krei sfeOT ige» Offnung 
var h an der die Grl£flasche J n™g 

werst vor dam Anbrrngungsabschnitt 31 auch einen 
Offnungsabschnitt 33 auf, der al* m»„ 

Einbrecnabscnnltt „ gei ; g r ^ - « ^ 

•< Arbertsscnritt aina zusatzlicne Sickenform leHJ 
5 augapfelfarmige sicke vorgesehen 1st 

arlaubtT 93 " ^ aban gestaltet und 

erlaubt nrer erna im wesentlichen parallala Anordnung das 
Anbrrngungslappens 31 dar Griff lascha 30. 

# strl ' ^ngsarstrectang der Griff lasche 30 

W "streckt. Erne Qnerebene 101 varlauft senkrecht dazu. 

Im angecrdneten Eustand (staked end) graift der 
Grrffabschnitt 32 dar Grifflasche obar die Fingermulde 13 di e 
etwa im salben Abstand wla die innera Ver^a.v 

der anderen Seite der Bef ^ Verstarkungarippe 18a auf 

angabracht 1st Die Jltl " im Panel 10 

fertigen Blachd v l e »^d in, 2ug e der Entstehung des 

zjr srs^^rLrr 3 ~ cht - z — — 

--—-nittVd^^^^^^^ 

ar ei strexf enf ormige Vorsprttnge als Sicken 
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nach oben ragend ausgeformt (also zur Aufienseite des 

uxca ' £)le sxnd in Figur 4 mit ?i» oik 
. verdeutlicbend dargeatellt, wie dort . uch ~ . Zlrl sillt 20 
genauer rn Bezug auf den Anbringungalappen 31 dargeateUt ist 

Der Anbringungalappen 3! iat in der Figur l nur zur 
Verdeutlrchung der Sbstande der sicken von der 

W necfniT 9 ^ 116 " el "^°^- "exin.et sich hier aber 
nooh mcht an deM Blechdeckel. m der nachsten station der 
Fertrgnng wird die AusrorMung der drei Sicken 20, 21a. 21b 

♦> ztzlt g r uer gestaitet - Diese = « hrt zu 
™:: rnaor^:i n jrr Qn9 ;'; wie sie — «- - 

P . gur 3 und dle m Folgenden beschriebenen 

. Figuren verwendet wird. In dieser Station ernalten diaae 
Voraprunge ihre korrekten Prof ilgecnetrien, nacnde, si! 

In der Figur 3 koitvmt d ie S e Griff lasohe ?n h-i- 

Nietschaft • urlII - Las< =be 30 hmzu, wird aber den 

« ausgebrldet „ lr d, wo bei er i, Durohmeaaer grower dargeatellt ist 
II als rn den vorhergehenden Figuren 1 und 2. Mit dieaer 

w lTZTilTZ: iId dle Gri " lasche 30 - — i^Xtigt und 

das uber den Anbnngungsabschnitt 31, der uber die Kn^vi • • 
^ der Ubrigen G rifflaac h e 30. verbunden iat ^ ^ 

IITZZITIT IV^ Uber -^obnitt innerbalb 

Sicke 18a 1 * usat * li *«- verataifenden 
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Sicherzustellen. WUnschensvert 1st es nach pfgur l also lie 

verbleiben, bspw. 31c von 20" bei dZ l*™ 11 ^ V °"P™n gS 

kann aber auch an zumindest ,inel T 20 " Der S P a " 

RSnder ri»= » v. • umlnaest ei n«u der nach auBen weisenden 
Rander das Anbrrngungsabschnitts 31 auf Null reduziert sein. 

Die Braite des Anbringungsabschnitts 31 ist mit »h» „ ■ v 

so dass der Mindesrabstand der beiden pallet \ur . 

vo™ 1 :^! 10 :. 11 ^" 8 "' —"-ten 
21..^ llll "itlllZ Te^ ihrSn — — »*' und 

den Nietkopf als Befestigungsstell e ^^ n k rSCkt S1 ° h uber 
das die L ,nge der beiden JSr^^^rr*' 

-.ingungaabL: t X : e : e 9 r in" *" S^*"" Be " iCh - 
Kraft for eina Lagefi.i^una bei maXimal m6gl±Che 

Drehbewegun, « auLbri n gT ^ * n <~ «« 

Daa erreicht auch der weitest mogliche Abst.nH h 
,ang sm i tte lebene 100 - in der Oue'rebeT, liege^sT 1 
Vorsprungs 20, der langer auageataltet 1st a T h 
beschriebenen Daran»i=„ ,r S die belde n zuvor 

als die he^zuct Pr<ln9e ' ^ """^ Si <* —r 

-bringungsabs'hnitts 31 S ° 9ar ^ °° % b 
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In nicht dargestellten Ausftihrungsbei spiel en kSnn.n u - 
Oder mehrere der drei be Sc hr,- a v, "Piemen konnen auch eine 

weggelassen warden besch ~*benen streifenfar.igen sicken 

5 So ist bspw. eine Geometrie xnit nur einexn Vorsprung 20 xr^i ■ „ 
wxe er in Figu r 5 verdeutlicht ist Hier i 7 »ogl*ch, 
Ent.erntesten iiegende und nacn auAe ^ T^llTsT^ T 
dieser streifenfarxnigen Geometrie 20 ang 1 t f° ^ 

Of fnungsverhaltens h.< . • " e Beei °«lu SS ung des 

- GrikblchnLt 32 *°* Grifrlaacne 30 
_ a „ird also lllttnll 12 \ WerdSn kann - ° le S «*-egun g 

Nietkopf U gelegen lst> ; e ° B » <~ Panel - B««ich , den 

anbringungsabschnitt 31 ^en . / " 1 ™ 

ej - n genaxten wird, der ^'nh fi s „v. , . 
20 erstreckt. In der rf a ^ ao4 . niJ _ lcil fl& chig hier 

Randkanten Oder Render 31b 3^ f Parallele 
entfernte, und ihr paraxial T Gel -*"»ie 38 

Vorstellbar iV f"? 1161 ^erlaufende Randkante 31c. 

IT aUCh elne andere Gestaltung des 

Anbnngungsabschnitts In Form einer K„„. * ■ ■ 
dreieckigen Gestalt Oder riT.T bo 9 enf °™^n Gestalt, 
entrernten Randkanta til I ^ -rlaufenden 

entsprechenden Sohnlttllnia der Plg ur 4 Hier ±.+ . t 
~trisc„e .usbildung der streLenr^" r PrLge 

j.iegt. r ais die flachere Flanke 21b» r?»«= 
streifenfermigen Vorsprungs 21b n-- k 

parallelen Vorsprung 21a !nd dil k ^ ^ daZU 

prung 21a und die zugeherige Randkante 31a. 

Parallel verlaufen in der Fiour 4* h ai v, ■ 

Niet 11, das Decern r / lgur 4a *>«■ hier nicht sichtbarer 
^, aas Deckelblech un Panel 10 und der 
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die Randkante ^ »t~l«.n Flanke dea Vorsprunga 21a bzw. 
die Randkante 31b an der steileren Flank e 21b' dea Vorsprunga 

11? I ° ElnS Sn9Sre ZU ° rdnUng der «•««•» Flanken lur 
Grundxhrer nahezu senkrecht verlaufenden Stega Oder Sturen 

ZrlZ JTstTo V !" Standi ' e ™ — eina, noc,^ lichen 



.o Auch zu Fig Ur 5 ist ein Querschnltt daro.at.TH- . 

durch die bangaebene 100 gelegt ist . D ^T st TZTl e l% til 

Randkant?^ "* ^ V <~™ 20 ' «~ ^ e 

# Randkante 31c daa Anbringungsabachnitta 31 zusaaunenwirkt, zur 
Vermexdun, von funktiona-beeintrachtigenden Drahbawagungen a In 
der Fxgur 5a tat dabei die Ausbildung dea Nietkopfea ala 
Befeatxgungeatelle 11 durch eine Offnung dea 

Anbringungsabschnitte 31 hindurch zu aehen. Auch zu erkennen iat 

DeckalTT 9 frelSn 31C ZU d - ™ — 

Deckelblech auagaformten Voraprung 20, der auch - „le Flour 4a 

» fur dxe anderen Voraprange 21b, 21a verdeutlicht - in- 

unayaunetriacher Geatalt. vorgeaehen aein kann. 

Die Ona^etrie guer zur Langaerstreckung dea Voraprungs 20 (in 
der Langaebene 100 dea Deckela Oder der Grifflaache) 
veranachaulicht die Figur 8, bezogen auf den Voraprung 20 
welcher der Randkante 31c dea Anbringunge-Abachnitts 31 
zugeordnet iat. Durch die zweifache Verronaung, daa erate 
Auafcnaen nach Figur 1 und daa zweite Nachforlen nach L 2 

weroen^ine^ V « d ™* 2 °" auagebil^t 

werden, erne aehr groBe H8he h (relativ zur Blechstarkel 

* *!: Vors P run S M8glichat weit von dem 

e^frndlrchen Bereich dea Niethofea 11a entfernt iat Durch die 

It. 3 erlau£enden "'"en Flanke 20b, welche keine 

hoherTKr^u/T *° bti »«W-«^tt 3! vorgibt, konnen • 
honere Krafte aufgebracht werden, bzw. der Anbringunga- 
Abachnrtt 31 erhalt weniger MSglichkeit, aich an 1211 flacher 
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Panele^m Randtante aUf " a " s (senteecht zur Ebene des 
verlieren! Verf0a " en ^ S P«^*™ 9 - 

schnjr"" 1011 * Pi9Ur in " elcher K-lisierung 1m 

erstreokt, W1 e er von der Langsmittelebene 100 vorgegeben 1st 

V I sche -t± S chea Darstellung naoh der Figur 8 

entsprechend. Soweit Bezugszeiohen aus don Figuren , 1 , 

die entspreohenden Absohnitte und Telle dort T 
_ <= • . . „ , . , na lel ie dort bezeichnen, slnd 

51 " d " R **^™S nach Fig Ur 8a ubernonunen, hler In das 

untere dargestellte Halbbild, Das obere dargestellte Ha^blld 

brldet exne Vorfom 20*, die in einem zweistufigen 

entslett ir° 2eSS *" S ^ ^ Nachforn.en, 

wzrd T e v , AUSf °— nach beispielsweise Figur 1 

wird dze Vorform 20*, die eher wallfarmige struktur hat Jt 
«~ flaohen Sehragen und sine, stark abgerundeten ' 
Mittelabschnitt aus dem Panel 10 ausaebi 1 t 
- -h^en naoh beispielsweise IZlT^l^lZJllT 
sterlere Vorderkante 20" (naoh Figur 4, Oder 20a naoh Frjr 8 
wober das Oeokelblech dennooh unbesohadigt bleibt. Diese^eL 
Naohf onnung und das Ergebnis naoh eine» Anbringen des 
Grrffabsohnrtts zeigt das untere Halbbild der Figur 8a Es 

IZtZ I 1 *'' 333 SOWOhl ^ d ™ ^ ~* del un^ren 

Halbbxld der streifenformige Vorsprung 20 sioh senkreoht zur 
Papzerebene erstreokt, in einer Querebene 101, welche Lkreoht 
zur Langsmittelebene 100 verlauft D f »=» n v. senkreoht 
™i,4.- . veriautt. Diese Querebene 101 1st eine 

relative Angabe zu der Lage der Vorfor* 20*, in welcher eLe 
30 Symmetrie der zunachst ausgeformten Vorfo™ ™ elcher eine 

Z ur Ebene 101 vorlieat we^hH ! ^ ^ Deckelble <* 

verlassen wird ! " beim Nac hformen 

ZlbbUd \ ^' W " fert±ge V ° rs ^ 20 das in de ra unteren 

Halbb.ld zexgt, in welchem er nicht raehr synunetrisch Zu der 
Querebene 101 gelegen ist. 

35 

-ringung des ^^^^^ ^LS^ ™ 
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verwendet wird. Das hinter^ it«h«, n ^ 

Abschnitts 3! 1st die Raid* T ^ingungs- 

Randkante, welche der Vorderkants. ?n« * 
Voraprunga 20 zugeordnet iat, ggf . unter BelaM l ^ s 
schmalen Spalta 20-, wie anhand von rigur 4 erlautert n • 
Onaymmetrie mlt einer S di>rf m „ „ , erl ^utert. Die 

=j.ner scnarfen Vorderkante 20" lorfor ?n„\ 

bat aber eine wesentlicn ^T^L^^T' *> 
gegenuber der Hone h greiier 1st i„„L 7 B «ite, die 
breit =1= v, v ^ S r ° ,ier iat, inabesondere etwa doppeit so 
brert ala hoch, wobei der weaentliche Abschnitt dea 
Vorsprungs 20 rechts von der Querebene 101 gelegen iat. 



Die Nachformung umfasst eine aestait^ tt * 

Vnrfnrm on+ _ gestaltende Umformung der 

d aa Werkzeug von It^^^n E^""*— 
- eingesetzt. Dabei kann anhand der lilk , tl T r T ^ AUBhll *»* 
Flanke der Vorro™ 20- erkennbare * w t 
endgultigen Form wieder ert™^ • i " ohte ^ ln der unteren 

iat, „ie die acharffv T T "aichtlich 

are scharfe Vorderkante 20" in die 7 „„.pk„ f <=, ,_ 
anateigende vordere Schra„= rf • zunachst flach 

^enrage des erngef ormten Walla 20* 

• et„a Lginne^tl: TT*' " 

-bilden, die san ft ta Bereieb ^LVS^S^ 

30 

F igur 3 algeerdnet eben^l L LlIrtT"^ ^ 3 ° ^ 
d er Tab .it seine, M^^^^^^-^ 
35 der Griff6ffnun CT zwischen der lxnken fcffnung und 

-rla uf e„den Zaplg: TT^TZ "T^ <°" 

aua Figur 3 ersicntZh ! f«nungen de3 Tabs sln<J 

Auabillen dea lnbr^ nUnS S " tSteht dUrch da = 

den des Anbrmgungsabschnitts 31, der ober die 
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Gelenklinie 38 weiterhin nit der Grifflasohe 30 in Verbinduno 
steht wSbrend die Orrnung f(lr das Eingreifen ^J^T 
besonders ausgebildet wird. Diese Cffnung 32b ist Bestandteil 

Izegende Steg 32a zn Fzgur 8 a leioht gewolbt darg e stellt ist 

ZttTlT 7 rderen KantS 32C ' in B " ie ^ - d~ freien 

Kante 31c des Anbringungsabschnitts 31 bei der Herstellung 
stand. Em GroAteil dea Vorsprungs 20 liegt damit unterhafb das 
Stagaa und iat von auBen kaum wahrzunehmen. 

darlaZnfl^r" 9 ** 2K6lstUfi 9- Ausbildung kann naban 
aina I d ^ Bearbeitung naeh dan Eiguren ! bis 3 auch 

~ t Kei—folge vorgeno,»en warden, so zunacbst 
das Exnbrzngen der Vorfonnen, „ia sia anhand dar Vorform 20* dea 
oberen Halbbildaa von Eigur 8a erlautert sind, in ainen, ersten 
Arbextsgang, noch ohna Einbringan von Ritz- oder Kerblinien Uls 
Sobwachungslinien, , wis dia Schwachungslinie 16 aina ist Dab^ 
warden - sorern eina Mehrzahl von VorsprOngen zar, Sperr^ ™ 
Drenbewegungen aingesatzt warden - alia Vorfornen ausgebildet 
Das Eznbrzngen der ersten Kerblinia findet dann gemeinsam in 

r flrb ! itS « a ^ der das Naohfor.en (waiters Au'ilden, 

der vorgeforntan Vorsprunge Oberni™*. Die VorsprOnga erhalten 

TllLZTT^' ihne " -i- - untera" 

•Halbbild der Figur 8a erlatrt-Ar-1- ■ ,,«k«j j ■ 

_ . y enautert, wobei dieses Profil nicht nur 

anderln *»' -darn -oh auf die 

anderen VorsprOnga Qbertragen werden kann, soweit sie in dem 
vorhergebenden Arbeitsgang als Vorror.en ausgebildet warden 
Danut kann arreioht warden, dass ain das Blaoh stark 
beanspruohender Kerbvorgang nioht sohon dann erfolgt, wann die 

ersten Arbextsgang erfolgt. Bairn Naohformen kann zeitglaioh das 

i 1 "™ r bii : ie — « — Be i de r u^z, 

Obersaite des V « si ^tlioh ist - die Wandstarke aur der 

obersezte des Vorsprungs urn etwa 10% bis 15% raduziart, bei 
glezohzeztzg eintratender Verdiohtung und Verfestigung dieses 
Bereiches was duroh den Pragevorgang (das Coining' von oben und 
unten gleiohermaften erreioht wird. 
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Andere Ausf tthrungsf ormen von Vorspriingen gehen aus den weiteren 
Figure hervor. So zeigt F igur 6 eine Anbringung von m ?£ 
wesentlxchen punktfarmigen Vorsprangen 23a, 23b an den 

Oder alternatxv kann ein Vorsprung 22 am Querrand 31c das 
Anbrxngungsabschnitts 31 vorgesehen sein. Der Vorsprung 22 kann 
langlrch bxs ova! and auch ira wesentlichen rund ausgeblldet 

Figur 7 veranschaulicht eine Gruppe von Vorsprungen, die einem 
ernzagen AuBenrand (nach auBen weisende Randlinie) des 
Anbrrngungsabschnitts 31 zugeordnet sind. Dieae Gruppe 24 von 
hzer drer e.nzelnen, i„ wesentlichen punktf 6rm igen Vorsprangen 
andlrenYTT" ^ 2U9e ° Id " et < «-» <*« ebenao den oelden 

punSrll T -I-- *"* nur zwei 

punktxormzge Voraprunge aind in Flgur 7 einsetzbar. Ebenso kann 

geL lc: ; irT T alt der naoh ° ben •»»•*«■*•» 

gemaB Frgur 4a Oder der Piguren 5a Oder 8a auf diese 
Ausfuhrungsbeispiele ubertragen werden. 

de i f fl nb r - 2UmlndeSt Sine VOrS ^ un 3 <P»r zur Langsebene 100 

der Anbrzngungslasche 30 liegenden Randkante 31c zugeordnet 
kann »t nur eine* einzigen Voraprun, eine Drehbewegun^n 
berden Rrchtungen unterbunden werden, „enn aioh di ... V 
zu^ndest beidseits der Mittelebene erstr^ \ ? HZJZTZ " 
Vorsprung gewahlt, der einer parallel zur Langaebene 100 
verlau f enden Randkante zugeordnet wird, aind fflr eine 
symmetrische Begrenzung von Drehbewegungen der Grifflasche 30 
zuaundest zwei VoraprOnge an zwei insoweit zur Verruga 
stehenden Randern ala "stop edges" vorzusehen. 

All. besohriebenen VorsprOnge aind auBerhalb des 
Anbringungsabaohnitts 30 angeordnet, so daas sie Mit zumindeat 
ezner semer jeweiligen AuBen-Randkanten (Rand, sperrend 
zusammenarbeiten kSnnen. perreno 

Die Wirkung der Dretanomente ist an den Figuran 9a und 9b 
veranachaulicnt. Oabei ist mit ei nem Bliok von oben aj d en 
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^bringungsabschnitt 31 angeno^en, d ass diasar o^r dle 
Befastxgungsstalla 11 (meist eln Nietkopf) „ panel 

urenung m Richtung a belast-^1- tjA ^ r> - 

1 des ^In^ab™^. ^ ^ - 

hintara Ende 31c des Anbringungsabschnitts 31, so dasa ain 
» -richer .axi.nalar Kraftarn, 1, g reBer als dle ' H alftT d a r Lanoa , 

Rand' I," Streifenf8 ^^n Voraprungs 21a nana der hi ^eren 

groBea Dretaaoment m Sperren ( sp errm on,ant> einar 2U 
varh ln derndan Drehbawagung aufbringen. Der jeweillge . 

. ^n^:™^:r° izu9t ^ ais — - 

1 nes L ) des ^nngungsabschnitts 31. 

erlautert werden bei einem senkrecht zur Mittelebene inn 
erstreckenden Vorsprung 20 der f a «,t *• MlttSlebene 100 Slch . 
— ngu ng a abschnitts ^ tllZT^l 31^ 

~:; n h ;:l;:: £ r:r;: ch r tarm rait bi bLL -« - 

, ■ 1M als Habelarm zur Verfflguno oestel^ 

wardan, sondarn zwischen 70% un d 100% von b/? 9estellt 
i» Baraloh zwlschan B0S und 90% _ b/2 ' » »— »tUah« 

B^hd 10 Jr anSChaUll ° ht Sinen TOn der mnenaeite d ea 
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zurOckbleibt, meist sichtbar durch kreisfSrmige Linien um das 
Zentrum des Niets als Bef estigungsstelle 11 herum. Dieser- 

button coin area" 1st nicht stark belastbar, nachdem er von der 
Blechdxcke her durch das Ausformen des Nietes nach auBen 
ausgedunnt 1st. Der Vorsprung 20, der eine FlMche f 20 einnimmt, 
aber limen- oder streif enf ormig 1st, 1st im aufieren 
Randbereich lib des NietfuBes angebracht, also welt aus dem 
gefahrdeten dunnen Blechbereich heraus verlagert Der 
Anbringungsabschnitt 31 1st - nicht maBstablich - strichliniert 
eingezeichnet, um die Relation der Lage der "Coin Area" Zu 
verdeutlichen. Alternativ oder kumulativ zum am hinteren 
Rand 31c liegenden eingezeichneten Vorsprung 20 konnen auch hier 
die zwei seitlichen Vorsprunge 21a, 21b vorgesehen sein, die dann 
auch nahe des Peripheriebereiches des NietfuBes platziert sind 
und nicht in den gefahrdeten ausgedunnten Bereich nahe des 
Nietkopfes verlegt sind. 

Eine genauere Bemessung der Flachen zeigt, dass der 
streifenformige Vorsprung 20 zumindest teilweise auBerhalb des 
Nxetfufi-Bereiches (Coin Area) und hier des auBeren 
Peripheriebereiches lib gelegen ist. Die Herausverlagerung 
betragt zumindest 4 0% der FlSche f 20 , die sich nicht mehr in der 
Perxpherie lib des NietfuBes 11a befindet, sondern auBerhalb 
Optxsch ist diese Lage und die Lage und Erstreckung der Coin' 
Area ohne weiteres von der Innenseite des Blechdeckels zu 
erkennen. 
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Anspruche 
1. 



Blechdeckel zum Verschliefien eines Dosenrumpfes, mit einem 
Panel (Deckelspiegel, 10) und einem diesen Panel 
umgebenden Falzrand (12), geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf ; 

wobei auf dem Panel (10) ein Of fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert ist und aufierhalb des 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30;31, 32,33) an 
einer Befestigungsstelle (11) angeordnet ist; 
wobei die Grifflasche (30) einen Griff abschnitt (32), 
einen Of fnungsabschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31) aufweist, letzteren zur im 
wesentlichen parallelen Anbringung der Grifflasche 
gegeniiber dem Panel (10), und wobei die Grifflasche (30) 
im angebrachten Zustand mit ihrem Off nungs abschnitt (33) 
tiber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen kommt; 
wobei nahe zumindest eines Randes (31c) des 
Anbringungsabschnitts (31) zumindest ein streif enf Srmiger 
Vorsprung (21a,21b;20) aus dem Panel (10) ausgeformt 
vorsteht, zur Begrenzung einer Schwenkbewegung (a) der 
Grifflasche (30) urn die Befestigungsstelle (11) . 
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2. 



Panel (Deckel spl egel, 10) und einem diesen Panel 
umgebenden Falzrand (12), geeignet 2Um Anbringen an den 
Dosenrumpf ; 

wobei auf de» Panel (10) ein Offnungsbereich von einer 
SchwSchungslinie (16) definiert ist und auAerhalb des 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30; 31, 32, 33 ) an 
exner Befestigungsstelle (11) angeordnet ist; 
wobei die Grifflasche (30) einen Grif fabschnitt (32) 
einen Of fnungsabschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31, aufweist, letzteren zur im 
wesentlichen parallelen Anbringung der Grifflasche 
gegenuber dexa Panel (10), und wobei die Grifflasche (30) 
i» angebrachten Zustand rait ihrexn Offnungsabschnitt (33) 
uber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen konunt; 
wobei aufierhalb des Anbringungsabschnittes (31) zumindest 
exn Vorsprung (21a, 21b; 20; 22; 24) am Panel (10) so 
vorgesehen ist, dass eine wesentliche Schwenkbewegung (a) 
der Grrfflasche (30) in einer Ebene parallel zu. Panel 
gesperrt wird. 
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3. 



TnTltll 1 ZUm . VerSChliefien °osenrumpfe S , mie einexn 

Panel (Deckelspxegel,- 10) und einem diesen Panel 
umgebenden Falzrand (12), geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf; 

wobei auf dem Panel (10) ein Of fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert 1st und aufierhalb des 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30; 31, 32, 33) an " 
einer Befestigungsstelle (11) angeordnet ist; 
wobei die Grifflasche (30) einen Grif fabschnitt (32) 
einen Of fnungsabschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31) aufweist, letzteren zur im 
wesentlichen parallelen Anbringung der Grifflasche 
gegenuber dem Panel (10), und wobei die Grifflasche (30) 
am angebrachten Zustand mit ihrem Of fnungsabschnitt (33) 
uber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen kommt; 
wobei der Anbringungsabschnitt (31) eine flachige 
Erstreckung aufweist, welche kleiner ist als eine 
Erstreckung der Grifflasche (30) und aufierhalb der 
Erstreckung des Anbringungsabschnitts zumindest eine 
Sperre (20; 24a; 23a, 23b; 22) angeordnet ist, zur Vorgabe 
Oder zur Begrenzung einer maximal moglichen 
Schwenkbewegung (a) der Grifflasche (30). 
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8. 



4. Blechdeckel zum Verschliefien eines Dosenrumpf eS/ mit 6inem 

Panel (Deckelspiegel, .10) und einem diesen Panel 
umgebenden Falzrand (12), geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf; 

wobei auf dem Panel (10) ein Of fnungsbereich von einer 
SchwSchungslinie (16) definiert 1st und aufierhalb des 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30; 31, 32, 33) an 
einer Bef estigungsstelle (11) angeordnet ist; 
wobei die Grifflasche (30) einen Griff abschnitt (32), 
einen Of fnungsabschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31) aufweist, letzteren zur im 
wesentlichen parallelen Anbringung der Grifflasche 
gegentlber dem Panel (10), und wobei die Grifflasche (30) 
im an 3 eb *achten Zustand mit ihrem Of fnungsabschnitt (33) 
iiber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen kommt; 
wobei aus dem Panel (10) zumindest ein Vor sprung (20, 
21a, 21b; 23a, 24a) ausgeformt vorsteht, urn durch eine 
bertihrende Anlage gegentiber ■ zumindest einem AuJJenrand 
(31c, 31a, 31b) des Anbringungsabschnitt s (31) ein Schwenken 
der Grifflasche (30) zu begrenzen oder zu sperren . 

i. Blechdeckel nach einem der vorigen Ansprtiche, wobei sich 

der Vorsprung (20,22) Ober zumindest 30 %, bevorzugt Ober 
zumindest 50 % einer Breite (b) oder einer LSnge (1) des 
Anbringungsabschnitts (31) erstreckt. 

Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei 
mehrere Vorsprtlnge (20, 22, 23a, 23b, 24) nahe des 
Randes (31a, 31b, 31c) des Anbringungsabschnitts (31) 
vorgesehen sind. 

Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei von den mehreren 
Vorsprungen zumindest einer (20, 21a, 21b, 22) linien- oder 
streifenfSrmig ausgebildet ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei zumindest einer der 
mehreren Vorsprunge rund bis oval ausgebildet ist 
(22, 24a, 23b) . 
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9. 



10. 



11. 



12. 



13 



14. 



15. 



Blechdeckel nach Anspruch 7, wobei mehrere streifenformige 
Vorspronge (20,21a,21b) vorgasehen sind, von denen zwei 
Vorsprtinge keine gleiche Ausrichtung aufweisen 
(20,21a;20,21b) . 

Blechdeckel nach einem der vorigen Ansprtiche, wobei die 
Sperre oder das Begrenzen einer Schwenkbewegung der 
Gnfflasche (a) in einer Ebene im wesentlichen parallel 

2Um PanSl (10) durch ei » Anstofien an dem zumindest einen 
Vorsprung (20) erfolgt. ' 

Blechdeckel nach einem der vorigen Ansprtiche, wobei der 
Vorsprung zwischen dem Griff abschnitt (32) und dem 
Offnungsabschnitt (33) der Grifflasche am Panel (10) 
angeordnet ist. 

Blechdeckel nach einem der vorigen Ansprtiche, wobei der 
Anbringungsabschnitt (31) im wesentlichen rechteckig 
ausgebildet ist, insbesondere guadratisch ausgestaltet 
aufweist ZUmindeSt dre± AuJ3enr ^dabschnitte (31a, 31b, 31c) 

Blechdeckel nach einem der vorigen Ansprtiche, wobei der 
Anbrxngungsabschnitt tiber eine Gelenklinie (38) mit der 

BetL 9 " Gr± f laSChS (30) VSrb - d - i^, so dass bei einer 
Betatxgung des Griff abschnitts (32) der Of fnungsabschnitt 
33 M wesentlichen senkrecht zu einer Ebene des Panels 
(10) verkippbar ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 13, wobei dia Kippbewegung (als 

™ T IT V " SCh "- k -» -i- »«n Ung des Or f nungsbereichs 
(17) entlang der Schwachungslinie (16) veranlasst. 

Blechdeckel nach einem dar vorigen Ansprache, wobei die 
Schwenksperre Oder aolche Begrensung auch bai einer 
IT Kip P be " e 9™3 Grifflasche (30) arhaltan 
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16. 



17. 



Blechdeckel nach Anspruch 6 oder 9, wobei die mehreren ■ 
Vorsprunge so angeordnet sind,dass bei einer horizontalen 
Schwenkung der Grifflasche (30) jeweils einer an einem 
anderen von mehreren Aufienrandabschnitten (31a, 31b, 31c) 
des Anbringungsabschnitts angreift. 

Blechdeckel nach einem der vorigen Ansprtiche, wobei der 
zummdest eine Vorsprung (20,21a, 21b) einen Querschnitt 
aufweist, welcher insbesondere in einer quer zu seiner 
jeweiligen Langserstreckung liegenden Richtung 
unsymmetrisch ausgebildet ist (20", 20"; 20a 20b- 
21b', 21b"). 



18 



19. 



20, 



21. 



Blechdeckel nach Anspruch 17, wobei die unsymmetrische 
Ausbildung eine steilere und eine weniger steile Flanke 
beinhaltet (21b- , 21b";20a, 20b) , welche nicht parallel 
verlaufen. 

Blechdeckel nach Anspruch 18, wobei die steilere Flanke 
(21b », 20a) naher zu einem zugehSrigen AuBenrandabschnitt 
(31b, 31a, 31c) des Anbringungsabschnitts gelegen ist als 
die weniger steile Flanke desselben Vorsprungs. 

Blechdeckel nach einem der voranstehenden Ansprtiche, wobei 
der zumindest eine Vorsprung (20;21a,21b) eine Hohe (h) 
aufweist, die grofier als 300um betragt, gemessen von einer 
nach auJJen weisenden Oberseite (public side) des 
Panels (10) urn den Vorsprung herum. 

Blechdeckel nach Anspruch 20, wobei die Hohe (h) im 
wesent lichen an eine H6he bzw. Starke des Blechs des 
Anbringungsabschnitts (31) angepasst ist, zum Erreichen 
exnes Sperrens oder Blockieren einer Schwenkbewegung des 
Anbringungsabschnitts (31) . 
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22. 



23. 



24 



25. 



26. 



27 



28, 



Blechdeckel nach Anspruch 21, wobei. die H6he (h) des 
zumxndest einen Vorsprungs (20; 21a, 21b) nicht geringer ist 
als xm wesent lichen die Starke des Blechs axn jeweiligen 
Aufienrandabschnitt (31a, 31b, 31c) des 
Anbringungsabschnitts (31) . 

Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei der 
zumxndest eine Vor sprung durch ein Erstverformen (Fig l) 
aus dem Panel (10) ausgeformt ist and durch ein Nachfonnen 
(Reforming) in seine endgultige Gestalt gebracht worden 
xst, insbesondere beim Nachformen eine Dickenreduzierung 
exner Oberseite (20c) des Vorsprungs (20) erfolgt ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 23, wobei von zwei langeren 
Flanken (21b- ,21b") des Vorsprungs eine davon bei einem 
Reforming (Fig. 2) steiler ausgebildet ist bzw. worden 
ist . 

Blechdeckel nach einem. der voranstehenden Anspruche, wobei 
der zumindest eine Vorsprung (20) in einem 
Peripheriebereich (lib) des im Deckelblech von der 
innenseite sichtbaren Nietfufibereichs (11a) gelegen ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 25, wobei ein Teil des 
Vorsprungs (20) auJierhalb des NietfuBbereichs (11a) 
gelegen ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 26, wobei mehr als 40% einer 
Flache (£20, des zumindest einen Vorsprungs auBerhalb des 
NietfuBbereichs (11a) gelegen sind. 

Blechdeckel nach Anspruch 26 oder Anspruch 27, wobei der 
Nxetfufibereich (11a) sich ringformig urn den von der 
Innenseite (product side) sichtbaren Niet (11) als 
Befestigungsstelle erstreckt. 
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Apni zuuj 



nach Art erner Sekants bis Tangente als streifen f Ung 
ist . 



30 



31. 



xangente als Streifen Oder 

Lxnxe xm Randbereich (lib, des Nietfuflbereicha gelegen 



ltlllTT\ ZUm Anbrin96n e±ner eri«l..oh. (30, und zum 

Panralf ^ T erSChliefien e±neS °°™P^ mit sine, 
Panel als Deckelspregel (10, und einem diesen Panel 

D ~p^; Fal2rand {12) ' gSeignet an den 

wobei auf dem Panel (l 0 , ein Of fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert 1st und auAerhalb des 
Offnungsbereichs (17, eine Grifflasche (30; 31, 32, 33, an 
einer Bef estigungsstelle (11, am Panel anbringbar 1st; 
wobex a us dexn Panel (10, zumindest ein Vorsprung (20, 
21a,21b;23a,24a, ausgeformt vorsteht, urn durch line 
beruhrende Anlage gegenuber zumindest einem 
Aufienrandabschnitt (31c, 31a, 31b, des 

Anbringungsabschnitts (31) ein Schwenken der Grifflasche 
~" begrenzen, insbesondere im wesentlichen gtz 

Blechdeckel zum Anbringen einer Grifflasche (30) und zum 

Panel (10) und einem diesen Panel umgebenden Falzrand 
(12) , geeignet zum Anbringen an den Dosenrumpf; 
wobei auf dem Panel (10, ein Offnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (IS, de f iniert ist und ™ 

eLr B 9 e S L e s r t eiChS e±ne GrifflaSChe (30;31,32,33, an 

einer Befestigungsstelle (11, anbringbar isf 

AttandT BefSSti ^ SSt ^^ (ID, aber'in einem 

anoe H ^ (20, 21a, 22, 23a, 24, 

angeordnet ist, und der Abstand des Vorsprungs zumindest 
demjenigen Abstand entsoricht- ^ • „ est 
Ola 31h . entspricht ' den em Aufienrandabschnitt 

Ola 31b, 31c, ernes Anbringungsabschnitts der Grifflasche 

Anbringen des Anbringungsabschnitts (31, . 
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32. 



33. 

34. 
35. 



35a, 



35b. 



35c. 



36. 



Blechdeckel nach Anspruch 31, wobei der AuBenrand sine von 
dexn Anbrxngungsabschnitt (31, weg weisende Randli nie (31a) 
ist, und wobei zumindest zwei Randlinien eine flachige 
Erstreckung des Anbringungsabschnitts begrenzen. 

Blechdeckel nach Anspruch 32, wobei die zumindest zwei 
Randlinienstucke im wesentlichen geradlinig verlaufen. 

Blechdeckel nach zumindest zwei der Anspruche 1 bis 4 .' 

Verfahren zum Ausformen eines Blechdeckels nach einem der 
vorigen Anspruche, wobei zumindest ein Vorsprung (20 
21a 21b) zweimal geformt wird, einmal zum Ausformen einer 
Vorform (20*) des Vorsprungs aus einem Panel (10), welche 
Vorform nahe einem Anbringungsabschnitt (31) einer; 
Grifflasche (30), aber entfernt von der 
Befestigungsstelle (11) gelegen ist, und einmal zur 
Nachformung eines vorderen Randes (20", 21b') des zumindest 
exnen Vorsprungs, urn eine bessere Sperre fur einen 
zugeordneten AuBenrandabschnitt (31c) des 
Anbringungsabschnitts zu erhalten. 

Verfahren nach Anspruch 35, wobei ein Einformen einer 
Kerblxnie (16) in den Panel (10) zeitlich nach dem 
Ausformen der Vorform (20*) des zumindest einen 
Vorsprungs (20) erfolgt. 

Verfahren nach Anspruch 35, wobei das Nachformen eine 
Pragung umfasst, mit welcher eine Oberseite (20c) des 
Vorsprungs (20) abgeflacht und versteift wird. 

Verfahren nach Anspruch 35b, wobei die Versteifung eine 
Reduzrerung der Blechdicke urn mindestens 10% ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 5, wobei der Vorsprung eine 
Lange von mehr als 80 % der Breite (b) des 
Anbringungsabschnitts besitzt. 



1 1221a; Ansprilche *" ~ " 30. April 2003 

10 



37. 



38 



39, 



Blechdeckel nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, wobei 
mehrere Vorspriinge nahe raehrerer Rander als 
Randabschnitte (31a, 31b, 31c) des Anbringungsabschnitts 
(31) angeordnet sind. 

Blechdeckel nach Anspruch 9 oder 6, wobei zumindest ein 
Vorsprung (21a, 21b) sich in einer Langs richtung der 
Grifflasche (30) orientiert und dabei eine Lange aufweist 
die.nicht mehr als 50% einer Langserstreckung (1) des 
Anbringungsabschnitts (31) betragt, insbesondere in 
Kombination mit einer Entfernung des aussersten Endes des 
Vorsprungs (21a, 21b) von der Mitte der Bef estigungsstelle 
(11) von mehr als 50% der Langserstreckung (l).des 
Anbringungsabschnitts (31) . 

Blechdeckel nach Anspruch 9 oder Anspruch 6, wobei drei 
Vorsprunge (21a, 21b, 20) vorgesehen sind, von denen zwei im 
wesentlichen parallel zur Langsachse (100) der Grifflasche 
und einer (20) im wesentlichen senkrecht dazu orientiert 
ist . 
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40. 



41. 



42. 



Deckel aus Blech, mit einem Deckelspiegel (10) und 
vorgesehen zur Aufnahme einer Grifflasche (30, , die an dem 
Deckelspiegel (10, uber einen im wesentlichen flachen 
Anbringungsabschnitt (31, anzuordnen 1st, und mit einer 
Anbnngungseinrichtung (11), wie einem integral 
ausgebildeten Niet (11,, wobei der Deckelspiegel (10) 
zumzndest einen Vorsprung (20, 21a, 21b, 23a, 24, 22) aufweist 
der sich von dem Deckelspiegel (10) aufwarts erstreckt und 
61116 V ° rdere St °PPkante (21b- ,21a' ,20") bereitstellt, zum 
zummdest Begrenzen einer horizontalen Drehung (a) der 
Griff lasche (30) als Ganzes. 

Deckel nach Anspruch 40, wobei die vordere 
Stoppkante (20") linear ist. 

Deckel nach Anspruch 40, wobei die vordere Stoppkante sich 
uber mehr als die Halfte einer Breite oder zumindest 30% 
der Lange (1) des flachen Anbringungsabschnitts (31) 
erstreckt. 



43. 



44, 



45. 



Deckel nach Anspruch 40, wobei die vordere 
Stoppkante (20", 20a) im wesentlichen senkrecht zu einer 
Langsebene (100) ausgerichtet ist, welche sich entlang der 
Lange der Grifflasche (30) erstreckt. 

T h AnSP ' rUCh 40 ' ^ der Vorsprung (20, 21a, 21b) 
zumxndest zwexmal geformt ist bzw. wurde, einmal zur 

Ausbxldung einer vorderen Stoppzone aus einem Abschnitt 

des Deckelspiegels (10) und einmal zur Nachformung 
( re-shaping") der Stoppzone in eine oder zu einer 

Gestalt, die als Stoppkante (20") steiler oder scharfer 

ist, als die zuvor gebildete Stoppzone. 

Deckel nach Anspruch 40, wobei zwei Stoppkanten im 
wesentlichen parallel zu einer Langsebene (100) 
ausgebildet sind, die sich langs der Lange der 
Grifflasche (30) erstreckt. 
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.46. Deckel nach Anspruch 40, wobei der Vorsprung aus dem 
Deckelspiegel in einem Bereich geformt ist, der einer 
Peripherie des NietfuJJbereichs bzw. PrSgebereichs (11a) um 
die Anbringungsstelle (11) entspricht. 

47. Blechdeckel nach Anspruch 17 oder 18 oder 30 oder 31 

oder 40, wobei der zumindest eine Vor sprung 20 auf seiner 
Oberseite abgeflacht (20c) ausgebildet ist, insbesondere 
auch in seiner Wandstarke reduziert ist. 



48 



50. 



Blechdeckel nach Anspruch 47, wobei die Reduzierung durch 
einen Pragevorgang erfolgt ist. 



49. Blechdeckel nach Anspruch 47, wobei die steilere 

Flanke (21a' , 21b ' , 20") zumindest einen Abschnitt aufweist, 
der ±m Winkel von im wesentlichen 90° gegenuber dem 
Panel (10) verlauft. 



Blechdeckel nach einem der Anspruche 1 bis 4 oder 30 oder 
31, wobei der Vorsprung oder die Sperre eine grofiere 
Breite als H5he (h) und eine wesentlich grSBere Lange als 
Breite aufweist. 
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